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OZET

Deri ve deri urlnleri sektort, 1990'li yillarda dagilan Dogu Bloku tlkelerinden gelen talep ve yogun
bavul ticareti neticesinde liretim ve ihracat agisindan dnemli bir gelisme gdstermistir. Bu siirec, sektorde
blylk yatirimlarin yapilmasina ve dolayisiyla kapasite artisina neden olmustur. Deri konfeksiyon sektori
dokuma kumas konfeksiyon sektoriinden cesitli noktalarda farkliliklar géstermektedir. Bu durum, deri
konfeksiyonunda hammadde olarak kullanilan islenmis derinin, dokuma kumaslara gore ebat, kalinlk,
homojenlik gibi biyolojik, kimyasal ve fiziksel farkliliklarindan kaynaklanmaktadir. Derinin, dogal yapisi
geregifarkl bolgelerifarkh 6zellikler géstermektedir. Bu calismada deri materyalinden ve dokuma kumastan
tasarlanmis ceketlerin farkli Gretim strecleri incelenmis ve karsilastinlmistir.

Anahtar Kelimeler : Deri, Deri konfeksiyonu, Dokuma kumas, Dokuma konfeksiyonu, Ceket liretim siireci.

ABSTRACT

Leather and leather products industry has shown a significant improvement in export area, as a result of
intensive shuttle trades and demand that comes from crumbling Eastern Bloc countries in 1990’s. This
development has caused capacity increasing and thus makes large investments in this sector. Leather
garment industry differs from woven or fabrics industry at various points. Differantation seems in raw
materials features such as size, thickness, biological, chemical or physical homogenity. Due to the natural
structure, leather shows different attributes in different regions. This study examines the diversity of
production processes of leather and fabric designed jacket.

Keywords : Leather, Leather apparel, Woven fabric, Woven apparel, Jacket production process.

1. GiRi$ giyim, ev tekstilleri ve teknik Griinlerin Gretimini de
Guniimizde hazir giyim Granleri icinde deri kapsar (Kurumer, 2007).
Urtinler de 6nemli bir moda trendi haline gelmistir.
Deri tiriinler giymek sosyal statiiniin simgelerinden ~ Deri  konfeksiyon — sektéri  dokuma  kumas
birisidir. Tiketiciler hizZla degisen modanin  konfeksiyon —sektérinden cesitli  noktalarda
icinde deri Uriinlere daha cok ilgi gostermeye  farkliliklar gostermektedir. Bunun temel nedeni
baslamislardir (Belleau v.d., 2001). ise; derinin dogal yapisi geregi farkli bolgelerinin

farkh 6zellikler gostermesidir. Bu farklilik ayrica deri

Konfeksiyon teriminin ansiklopedik anlami; giysive ~ konfeksiyon sektériinin emek-yogun bir sektor
ev esyalarinin fabrikasyon (seri) sekilde tretimidir. ~ olmasini da agiklamaktadir. Deri, dokuma kumasa
Konfeksiyon sézciigii bir Ust kavram olup, hazir ~ gre daha pahali bir materyaldir.
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2. DERi VE HAZIR GiYiM SEKTORLERINE
GENEL BAKIS

Deri ve deri drlnleri sektorld, 1990l yillarda
dagilan Dogu Bloku lkelerinden gelen talep ve
yogun bavul ticareti neticesinde Uretim ve ihracat
acgisindan onemli bir gelisme gdstermistir. Bu
stireg, sektorde buyuk yatinmlarin yapilmasina ve
dolayisiyla kapasite artisina neden olmustur. Basta
Rusya Federasyonu olmak uzere bu bdlgedeki
Ulkelerden hemen her kalitedeki Urline gelen
yogun talep ve ylksek kar marji diger pazarlarin
g0z ardi edilmesine yol acmistir. Daha sonra 1997
yili Asya krizi ve 1998'de Rusya Federasyonu’'nda
yasanan ekonomik kriz sektoriin darbe almasina
neden olmus, bu siireci 2001 yilinda Utlkemizde
yasanan finansal kriz takip etmis ve sektdrde
ciddi bir daralma yasanmistir. Tirk deri ve deri
urtinleri sektord, uUlkenin ekonomik durumu ve
gelismeleri ile birlikte kendi icinde barindirdigi
sorunlar nedeniyle arzu edilen gelismeyi heniz
saglayamamistir (Sanayi Genel Mudurligd, 2010).

Tilrkiye'de tekstil ve hazir giyim sanayinin temelleri
Osmanl imparatorlugu déneminde atilmistir.
Cumhuriyetin kurulusundan sonra Stiimerbank'in
kurulusu ile birlikte tim tekstil ve konfeksiyon
fabrikalar ve atolyeleri bu kurulus catisi altinda
toplanmistir.  Sektorde, 1950'li yillardan sonra
Ozel sektoriin oOnciliglinde gelisim baslamig
ve 1960'lardan sonra sentetik elyaf Uretimine
baslanmistir. Planli dénemde uygulanan ithal
ikamesi politikasi ve tesvik tedbirlerinin de
katkisiyla 1960-70 yillari arasinda sektérde daha
ileri teknoloji kullaniimaya ve islenmis Griin imal
edilmeye baslanmis, 1960-80 yillari arasinda 6nemli
bir teknik deneyim kazaniimistir. 1980 yilindan
sonra uygulanan, serbest piyasa ekonomisine
dayali disa agilma ve ihracati tesvik politikalar ile
birlikte, 6zellikle 1980'li yillarin ikinci yarisindan
itibaren tekstil ve hazir giyim ihracati 6nemli
oranda artmis ve ihracatin en 6nemli kalemi haline
gelmistir. 1990'lara gelindiginde ise toplam ihracat
icindeki sektoriin payi ylizde 40'a kadar ¢ikmistir.
1980'li yillarin basinda daha ¢ok iplik, elyaf, kumas
gibi tekstil mamulleri ihra¢ eden Turkiye, 1984
yilindan sonra daha fazla konfeksiyon mamuli
ihrac etmeye baslamis, toplam katma degeri
tekstil mamullerinden yiksek olan konfeksiyon
mamullerinin ihracati 1990’ yillarda artarak devam
etmis ve sektorin Uretim, ihracat ve istihdam
icindeki 6nemi artmistir (Sanayi Genel Midurluga,
2010).

Tablo 1, Tirkiye ihracatcilar Meclisi'nin (TiM)
raporlarindan yararlanilarak olusturulmus olup deri
ve deri mamulleri ile hazir giyim ve konfeksiyon
sektorlerinin ihracat degerlerini gdstermektedir.

Buna gore deri ve deri mamullerinin Tirkiye
ihracatiicindeki pay1 % 1 civarinda iken, hazir giyim
ve konfeksiyon sektorlerinin ihracat paylari Tiirkiye
ihracati icinde % 11 ile % 16 arasinda degisim
goOstermektedir.

Verilerden de anlasildigi lizere hazir giyim ve
konfeksiyon sektorleri ulastigi ihracat degerleri
ile Glkemizin ihracati icinde ¢ok énemli bir yere
sahiptir.

Tablo 1. Deri ve deri mamulleri ile hazir giyim ve
konfeksiyon sektorlerinin ihracat degerleri

(Tim, 2010).
Yillar ihracat Degerleri ( x 1000 ABD Dolari)
Deri ve Hazir Giyim
Deri ve Turkiye
Mamulleri Konfeksiyon
2006 1.178.517 13.986.002 85.774.644
2007 1.268.796 16.059.858 105.964.665
2008 1.340.365 15.740.051 132.027.196
2009 1.064.715 13.297.909 101.629.000
2010
(Ocak-Haziran) 807.054 10.586.069 80.898.771

3. DERi MATERYALINDEN URETILEN
CEKETLERIN URETiM ASAMALARI

Deri giyim alaninda Uretim yapan isletmelerin
Uretim akiglani  Olcek  buydkliklerine  gore
her hangi bir degisiklik gostermemektedir.
Bu konudaki farkliliklar, isletmelerin modern
isletme  organizasyonlarina  yaklasimlarindan
kaynaklanmaktadir.

3. 1. Model Hazirlama ve Kalip Cikarma

Modeltasarimihayalgticli, sezgivebecerigerektiren
bir calismadir. Tasarimcidaki bu 6zelliklerin diizeyi
isletme basarisini da etkilemektedir. Ayrica model
tasarimcisinin iyi bir kalp hazirlama egitimi almasi
ve tasarimini yaptigi giysileri dikebilme becerisine
sahip olmasi gereklidir (Dogan ve Asil, 1996).

Model boliminde su islemler yapilmaktadir; giysi
tasarimi, giysinin; deri teknik ve estetik ozellikleri,
yardimci  malzeme, yan islemler, kalip icin
gerekli olcller, dikim icin gerekli dl¢tler ve dikim
ozelliklerini iceren teknik resimlerinin hazirlanmasi,
teknik kalip hazirhgi, kontroli ve onaylanmasi,
teknik kalip Uzerine model uygulanmasi, 6rnek
model dikimi, kontrolii ve onaylanmasi, Uretim
icin, teknik cizimdeki niteliklerin yani sira seri
beden olciilerini de iceren tablonun hazirlidi, ana
beden kalibinin serilendirilmesi, serilendirilen
ana beden kalibinin bedenlerine ayrilmasi,
kontrolli, diizenlenmesi ve kesilmesi, beden seri
numunelerinin dikilmesi, kontroll ve onaylanmasi,

Pamukkale University, Journal of Engineering Sciences, Vol. 17, No. 2, 2011

80




Deri Materyalinden ve Dokuma Kumagstan Tasarlanan Ceketlerin Uretim Siireclerinin Karsilagtirilmast

serilendirilen beden kaliplarinin kartonlar tzerine
kopyalanmasi, kontroli, diizeltilmesi ve kesilmesi,
siparig adetine uygun olarak kesim plani hazirlig
icin asortinin diizenlenmesi, deri boyutu ve kalip
ozellikleri ile beden dagihmi dikkate alinarak kesim
planinin hazirlidi ve kesim emrinin diizenlenmesi
(Damga, 2006).

Bu arada astar icin de ayrica kaliplar ¢ikarilmaktadir.
Bunlara ek olarak deriye uygun tela secimi yapilir
ve tela yapistinlacak kisimlar icin tela kaliplari
hazirlanir. Sekil 1'de hazirlanan karton kaliplar
gorilmektedir.

A

Sekil 1. Karton kaliplar.

3. 2. Asortlama

islenmis deri kalitesi, ayni stiriden ve ayni cinsten
olan hayvanlarnin derilerinde bile yas, cinsiyet
farki, disilerin dogum yapip yapmamasi ya da
parazit, gecirilen hastalik, yaralanma ve cizilme
gibi faktorlerden etkilenme derecesine gore
degisebilmektedir. Bu anlamda asortlama, derilerin
daha onceden belirlenen nitelik benzerliklerine
gore gruplara ayrilmasi islemidir. Bir giysiyi
olusturacak derilerin ayni ya da benzer kalite ve
renk tonunda olmasi gerekir. Bu islem Urlnlerin
standardizasyonu acisindan 6nemlidir (Dogan ve
Asil, 1996).

Deriler, asort Oncesi deri Olcer aletle olculir.
Deri 6lcii birimi dm®dir (10 dm” = 1 ayak). Model
tasarimi ve kalip hazirlama asamasinda bir modele
ait bedenlerin yaklasik ka¢ desiden cikacagina,
hangi kalite grubu ve renkten Uretilecegine karar
verilir. Asortcu bu kararlar dogrultusunda, daha
onceden kalite asortu yapilarak gruplandiriimig
deriler arasindan uygun deri grubunu alir ve bu
derileri renk asortlama isleminden gecir, her beden
icin gerektigi kadar deriyi secer, demetler ve kesim
bolimine aktarir (Dogan ve Asil, 1996).

Gelen deriler renklerine ve kalitesine gore asort
yapilir. Siparis verilen ceket yaklasik kac¢ tane
deriden cikiyorsa ayni asortta olan deriler o sekilde
gruplara ayrilir.

3.3.Kesim

Asortta gruplanan deriler kesimhaneye gelir.
Kesimhanede kaliphaneden alinan kaliplar derinin
Uzerine konularak deri en az fire verecek sekilde
kesilir ve kesilen deriler her ceket icin ayrn ayri
paketlenir. Ceketin modeline goére nakisa veya
islemeye gidecek parcalar bu asamalarda belirlenir
ve nakisa yollanir (Sekil 2).

a) Deri Kesim

Kesim islemi model hazirlama ve kalip ¢ikarma
boliminden sonra gelen kaliplarin  asort
isleminden gec¢mis deri Uzerine yerlestiriimesi ve
kaliba gore derinin kesilmesi ile gerceklestirilir.
Deriler falcata adi verilen bir kesici yardimiyla,
el ile tek tek kesilir. Deri kesiminde makas
kullanilmasi durumunda iki is¢inin grup calismasi
s6z konusudur. Iscilerin birisi kaliplari deri {izerine
yerlestirerek kalem ile c¢izimi yaparken, diger
calisan bir baska masada isaretlemesi yapilmis
derileri makas ile keser. Derinin degerli bir girdi
olmasi nedeniyle firenin en aza indirilmesi igin,
derinin durumuna gore 6ncelikle buyik kaliplar
derinin Gzerine yatirilir ve kesilir. Bliylk kaliplardan
arta kalan yerlerden kol, yaka, cep gibi parcalar
kesilir. Kesici deriden en fazla yarar saglayabilmek
icin kalibi iki ya da Ug sekilde yerlestirdikten sonra
en uygun konumda kesimi gerceklestirir (Dogan ve
Asil, 1996).

Her kalip parcasi kesilirken, kesilecek parcanin
giysinin hangi bolimi oldugu g6z o6niinde
tutulmahdir. Bu renk ve ylizey yapisinin kolay
secilmesini saglayacaktir. Derinin gevsek bolgeleri,
gerilimli kisimlara ve bitmis giyside gériinen yerlere
denk getirilmemelidir. Giysinin ana parcalari
derinin boyuna yerlestirilerek kesilir (Damga, 2006).

Bir giysi icin kesilen deri parcalari demet haline
getirilerek malzeme karti Uzerine tarih, model,
renk, beden, siparis no, kesici adi ve makineci
adi yazilarak takip ve kontrol kolayhgi saglanir
(Dogan ve Asil, 1996).

b) Astar Kesim

Astar kesimin deri kesimden farki, siparis miktarina
gore her bedenin her parcasi icin gereken miktarda
astar Uzerine kesim kalibinin yerlestirilmesinden
sonra birden fazla ilgili parca astarinin ayni
anda kesilebilmesidir. Bu islem sirasinda, deri
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kesimden farkli olarak motorlu kesim araclari
kullanilabilmektedir (Dogan ve Asil, 1996).

Sekil 2. Kaliplarin yerlestirilmesi.

3. 4. Dikim

Dikim boliminde, ayak¢i ve makineci calisma
gruplart  seklinde  calisilmaktadir. ~ Burada
kesimhaneden gelen gruplandiriimis  deriler
acilarak ayakgilar tarafindan yapismasi gereken
parcalara tela vyapistinilir. Ceketin  parcalari
da makinecinin dikecegdi sekilde st Uste
gelerek yapistirilir, dikis makinesi ile dikilerek
birlestirme yapilir ve daha sonra yapistirma islemi
gergeklestirilir. Astar bolimiinden gelen ve tulum
halinde dikilmis olan ceket astarlari da makinede
deri cekete monte edilir (Sekil 3).

Deri giysi dikim islemler zinciri, her model igin
hazirlanan ve dikim Ozelliklerini kapsayan dikim
planina gore dikim, astar dikim ve tela bolimlerince
gerceklestirilir.

a) Tela

Bir giyside esnemesi istenmeyen ve sabit bir
formda kalmasi istenen vyaka, On parcalarin
kenarlari, kol agz, kol oyuntusu ve mostra gibi
yerlere kumas tela, esnemesi istenen etek uglari,
kemer, cep ve parcali modellerin birlesim yerlerine
ise sentetik tela yapistirilir. Bu islemler, bir ya da iki
kisi tarafindan Ust Uste getirilmis tela ve derilerin
birlestirilmek lzere tela makinesine yerlestirilmesi
ve baskilanmasi ile gerceklestirilir (Dogan ve Asil,
1996).

Deriye tela yapistinildiktan sonra deriden tasan
telalar temizlenir (Sekil 4).

b) Deri Dikim ve Astar Dikim

Deri dikim boluiminde c¢alisanlar genellikle
bir ayak¢l ve bir makineci olmak Uzere calisma

Sekil 4. Deriden tasan telalarin temizlenmesi islemi.

gruplarina aynlmistir. Ayakci genellikle, giysiyi
olusturacak olan yan, kol, arka orta, etek ucu
vb. parcalarinin dikislerinin musta ile doviilmek
suretiyle iki yana acilarak yassitilmasi, yapistirici
surtlerek  yapistirlmasi,  tekrar  dovilerek
saglamlastinimasi ve ilik agma gibi islemleri yapar.
Yassitilma isleminin amaci kenarlari diizgliin ve
ince goriinimli olmasini ve devam eden dikislerin
daha kolay yapilmasini saglamaktir. Yukarida
belirtilen islemler bitmis parcalar ve diger parcalar
is akisina gore makineci tarafindan birlestirilir ve
giysi tulumu denilen hale getirilir. Daha sonra
astar dikim boélimiinde ayni yontemle tulum
haline getirilen astar ile giysi tulumunun montaj,
makineci tarafindan birlestirilir (Dogan ve Asil,
1996).

3. 5. El isleri ve Utii

Bu bolimde asta tulumu ve deri tulumu
birlestirilmesi  gerceklestirilmis  giysinin  dikim
sonrasl Uzerinde kalan yapistirici ve iplik artiklari
temizlenir, Gtu isleri yapilir, digme dikilir ya da ¢it
¢it basilir. Ayrica toka ve benzeri aksesuarlar da el
isleri bolumiinde giysiye eklenir (Dogan ve Asil,
1996). Punto dikisi gibi elle yapilan dikisler burada
islenmektedir.

Pamukkale University, Journal of Engineering Sciences, Vol. 17, No. 2, 2011

82



Deri Materyalinden ve Dokuma Kumagstan Tasarlanan Ceketlerin Uretim Siireclerinin Karsilagtirilmast

Ceket lzerindeki tasan yapistiricilar firca yardimiyla
temizlenir (Sekil 5).

Sekil 5. El isleri.

Astar ve giysi birlestirildikten sonra Gitilenmektedir.
Utiiniin sicakhigr cok énemlidir. Uygun olmayan
sicakliklarda cahsilirsa deri ve astar tam olarak
Utlilenmez ya da deri ve astarda buziusmeler
olusabilir (Damga, 2006).

3. 6. Son Kontrol

Bu bolimde (iretilen giysilerin 6rnek modele
uygunlugu kontrol edilir, dikim hatalar, renk
uyusmazhgi, digme, cit cit ve ilik yerleri kontrol
edilir. Belirlenen hatalar hangi bélimde olusmus
ise dulzeltilmek Uzere ilgili bolime iade edilir.
Uretilen giysilerin Gretilmesi istenen nihai lciilere
gore olcu kontrolu yapilir. Son olarak kontrolden
gecmis giysilerin ambalaj islemi yapilarak mamul
ambarina teslim edilir (Dogan ve Asil, 1996).

Deri Uzerinde kicuk hatalar, lekeler gorilirse
son kontrolde bu hatalar rotlis boyasiyla
duzeltilmektedir. Sekil 6’'de son kontrol islemi
gorilmektedir.

Sekil 6. Son kontrol.

4. DOKUMA KUMASTAN URETILEN
CEKETLERIN URETIM ASAMALARI

Model Hazirlama ve Kalip Cikarma

Bu asamada calisilacak olan ceketin modeli
tasarlanir ve kaliplari ¢ikarilir.

4. 1. Pastal Planinin Hazirlanmasi

Kumastan en az fire verecek sekilde kumas Ustiine
hazirlanan bedenlerin kaliplari yerlestirilir.

4. 2. Kesim Planinin Hazirlanmasi

Cikarilan kaliplardan, gelen siparis adetine gore
hangi bedenden kag adet kesilecegini gosteren bir
kesim plani hazirlanir.

4, 3. Kumasin Serilmesi

Kumasin boyu dogrultusunda, serim masasi
Uzerinde veya kesim icin 6zel olarak tasarlanmis bir
ylzeyde, Ust Uste serilmesi islemine serim islemi
denir (Kurumer, 2007).

Kumaslar kesim adetine, kumas kalinligina ve
kesim aletinin kapasitesine gore kat kat serilir.

Serim isleminde is akisi genelde sdyledir.

«  Kesim emrinin okunmasi ve yorumlanmasi

«  Pastal boyunun isaretlenmesi

«  Bindirme yerlerinin isaretlenmesi

«  Serim masasinin lzerine kagit serilmesi

- Kumas toplarinin kontroll, tasinmasi ve
yuklemesi

«  Serimtipine gore kumas katlarinin serilmesi

«  Pastal kat adetinin kontroli

. Pastal resminin en st kumas katina
yerlestirilmesi ve ttllenmesi

«  Pastalin kesime hazirlanmasi veya kesim
bolgesine sevki (Kurumer, 2007).

4. 4. Kesim islemi

Kesim, pastal resmi (izerindeki parcalarin formunu
ve OlcUstinli koruyarak, pastali titiz bicimde kesmek,
parcalamak veya kisimlara ayirmak icin uygulanan
Uretim oncesi bir islemdir (Kurumer, 2007).

Serilenkumaglarin Gistline pastal planiyerlestirilerek
kumaslar kesilir.

Yapilacak kesimin hassasiyeti ve isletmenin sahip
oldugu teknoloji seviyesine gore degisik kesim
yontemleri kullanilir. Konfeksiyon sektoriinde
kesim yontemleri sistematik olarak dort kisimda
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incelenebilir. Bunlar, elle hareket ettirilebilen
kesim makineleri, sabit kesim makineleri, giyotin
makineleri, bilgisayar yardimiyla hareket eden
kesim otomatlaridir (Kurumer, 2007).

4.5.Dlizenleme

Diizenleme boliminde dretimi  6ngorilen
kesilmis giysi parcalar bir bedeni olusturacak
sekilde istenen adetlerde ve cinslerde bir araya
toplanarak dikime hazir hale getirilir. Gerekli olan
iplik, fermuar, etiket, digme, astar v.s gibi aksesuar
ve yardimci malzemeler de eksiksiz olarak her tek
beden veya beden demetleri icin hazirlanir. Bir
bedeni olusturan kalip parcalarinin kumasin farkli
yerlerine yerlestiriimesinden veya farkli toplarin
kullanilmasindan ya da parcalarin karismasindan
dolayi giysi birlestiginde renk farkliliklari olusabilir.
Bu hataya engel olmak icin her bir kumas katina
numara verilir. Ayni numaradaki giysi parcalarinin
birlestirilmesi ~ saglanarak  renk  farkindan
kaynaklanabilecek hatalarin 6niline gecilmeye
calisthr. Numaralama islemi icin kalem veya
numaratorler kullanilir. Dikim islemine gegmeden
once bazi giysi parcalarina tela yapistiriimasi
gerekebilir (yaka telasi, manset, 6n parca telalar
gibi). Bu telalarin yapistirima islemi fiksaj
makinelerinde gerceklestirilir (Kurumer, 2007).

4. 6.Dikim

Kesimde hazirlanmis olan pargalarin birlestirilmesi
yapilir.

4.7.0tii

Giysiye tasarimcinin dusledigi geometrik seklin
verilebilmesi icin 1si, buhar ve basing yardimiyla
bicim verilmesine Utlleme veya presleme adi
verilir.

Utiileme (retim sirasinda bir riin parcasini bir
sonrakiisleme hazirlamak (dikisagma, katiziyapma,
kirma yapma gibi) veya istenen bir formda tutmak
lizere yapilan bir islemdir. Uretim sonunda satisa
hazir hale getirmek Uzere de yeniden Utiileme
islemi yapilir. Son Gt islemi uygulanmazsa, giysi
ne kadar iyi dikilirse dikilsin glizel goriinmez
(Kurumer, 2007).

4, 8. Son Kontrol

Ceketlerin son kontrolleri yapilir, satis etiketleri
takilir, posetlenir.

5.SONUC

Deri konfeksiyonu ile dokuma kumas konfeksiyonu
arasindaki farklar su sekilde 6zetlenebilir;

« Deri giysiler, derinin alan ve yuzeysel
(fiziksel) 6zelliklerinin homojen olmamasi
sebebi ile ¢cok sayida kalip parcasindan
olusmaktadir.

« Deri konfeksiyonunda, Uretime asorti
islemi ile baslanmakta ve bir giysi igin
ayrilan derilerin sadece rengine, cilt
dizgunligine gore degdil dokunularak
fiziksel ozelliklerine gore de kullanilacak
alan secilmektedir.

« Deri konfeksiyonunda hata duzeltme
(rétus) islemi mali agidan ve zaman
acisindan dokuma kumas konfeksiyonuna
gore daha zordur. Bazi durumlarda (dikis
ignesi deligi gibi) olanaksizdir.

« Deri giysi dikiminde kullanilan
makineler, iplik, digme, fermuar gibi
aksesuarlar dokuma kumas UGretiminde
kullanilanlardan farkhdir.

« Deri konfeksiyonunun dikime hazirlik
asamalari  dokuma  konfeksiyonunun
dikime hazirlik asamalarina gore daha
zordur. Deri giysi kalibinin cikarilmasi ve
serilendirilmesi parca sayisi ¢ok oldugu
icin zaman ahcidir.

«  Dokuma konfeksiyonunda pastal
hazirlama islemi deri konfeksiyonuna
gore daha kolaydir. Dokuma kumasta
pastal hazirlanirken g6z 6ntine alinmasi
gerekenler; kumas eni, dokumanin veya
desenin yonu ve kalip parcalarinin bu yén
dogrultusunda en verimli olacak sekilde
kumas Uzerine yerlestirilmesidir. Deri
icin pastal plani daha farkhdir. Her giysi
icin ayrilan belli adet deri partisi vardir
ve derilerin fiziksel 6zelligi ile giysinin
formuna gore Dbirlikte dislintlerek
deri Uzerine kaliplar en ylksek verimle
yerlestirilir.

+  Derinin homojen bir madde olmayisi,
deriden deriye hatta bir deri Uzerinde
bolgeden bolgeye dahi farkli 6zellikte
olmasi sebebi ile dokuma kumas gibi ¢ok
katli kesime uygun degildir. Kaliplarin
deriye yerlesimi ve kesimi zaman alan bir
asamadir.

+ Deri sektorinin temel hammaddesi
olan ham deri, kirmizi et Uretimi faaliyeti
sonucunda ortaya ¢ikan bir yan riindr.
Belli bir donemde ham deri arzi fiyattan
ve talepten bagimsiz olarak belirlenir.
Ham deri talebinde bir degisme olsa
bile bu degisime bagh olarak ham deri
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Uretim miktan degismez, ama fiyat
degisebilir. Clnkl hayvan derisi icin degil,
et Uretimi icin kesilmektedir. Halbuki pek
¢ok sektorde hammadde arzi talepteki
degisimlere hemen veya zaman farki ile
uyum gosterebilmektedir.

«  Derikonfeksiyonudokumakonfeksiyonuna
gore daha karmasik bir yapiya sahiptir.
Uretim sirasinda hata riski bu sebeple
daha yuksektir. Deri giyim Uretiminde
karsilasilan hatalar buyik oranda iscilik
hatalarina baglh olarak meydana gelir.

«  Deride de kumasta oldugu gibi parcalarin
yoni o6nemlidir, ancak deri homojen
olmadigindan bu is icin daha ¢ok emek
harcanir. Parcalar bir araya getirilirken deri
napa ise cilt 6zellikleri, siiet ve nubuk ise
hav yonu dikkate alinir. Kesim asamasinda,
giysinin her simetrik bdlgesi icin genelde
derinin ayni bolgeleri kullanilir.

«  Dokuma kumas ile calisilirken dikim islemi
esnasinda parcalar bir sonraki isleme
hazirlarken (dikis agma, kat izi yapma,
kirma yapma gibi) veya istenen formda
tutmak amaciyla ara utuler yapilmaktadir.
Deri konfeksiyonunda ara utiler yoktur.
Ara Uttler derinin formunun bozulmasina
neden olabilir.

konfeksiyonunda ise kumaslar katlar halinde
serilerek kesim isleminde c¢ok onemli tasarruflar
elde edilir.

Deri konfeksiyon sanayiinde bilgisayar destekli
tasarim ve Uretim sistemleri (Computer Aided
Design—-CAD, Computer Aided Manufacturing—
CAM) kaliplarin cizimi, serilendirilmesi ve kesimi
asamalarinda kullanilabilmektedir. Bu sayede
emek, zaman ve materyalden 6nemli tasarruflar
saglanmaktadir.

Yeni teknolojiler sayesinde deriler bir defada
makineye yerlestiriimekte ve deri ylizeyi taranarak
hafizaya alinmaktadir. Bu sistemin en kotu
yani, kalitesi dugtk Urilnleri daha uzun surede
taramasidir. Ancak bu sistemle derinin se¢imi ve
kesimi ardi ardina gercgeklestiginden buyik bir
zaman tasarrufu saglanmaktadir. Bu sistemde
deri yerlestirildikten sonra dijital lazer konturlar
yardimiyla kesim pozisyonuna getirilmektedir.
Hatali, kullanilmayacak durumda olan deriler yine
ayni sekilde ayrilmis olmaktadir. Kesim 6ncesinde
daha Onceden hazirlanmis olan sablonlar, lazerle
deri Uzerine yansitilarak kesime gecilmektedir. Bir
kamera yardimiyla derideki istenmeyen kisimlar
kaydedilmektedir. Bu sistemle birlikte derinin
kullanim orani arttigi gibi kesimi de ¢ok hizli bir
sekilde gerceklesmektedir. iki kisinin elde yaptigi
kesim, bu sistemle 80-120 kez daha hizl bir sekilde

Deri  konfeksiyonunda, deriler Ust Uste - nee N
serilip  kesilememektedir, dokuma kumas  Yapilabilmektedir (Ondogan v.d. 2004).
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