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OZET

Bu calismada; % 100 penye pamuk ring ve kompakt ipliklerden elde edilmis siiprem 6rgu kumaslarin patlama
mukavemetleri ile boncuklanma egilimleri incelenmistir. Sonuglara goére, ring ve kompakt iplik yapilari
arasindaki farkhliklar kumas ozellikleri Gzerinde énemli rol oynamaktadir. Sonu¢ olarak; kompakt ipliklerden
elde edilmis kumaglarin daha ylksek patlama mukavemeti degerlerine ve daha disiik boncuklanma egilimine

sahip olduklari géralmastar.

Anahtar Kelimeler : Ring, Kompakt, Suprem, Orgii kumas, Patlama mukavemeti, Boncuklanma

AN INVESTIGATION ABOUT BURSTING STRENGTH AND PILLING
PERFORMANCE OF KNITTED FABRICS MADE FROM RING AND COMPACT
YARNS

ABSTRACT

In this paper, bursting strengths and pilling tendencies of a series of single jersey fabrics made from both 100 %
combed cotton ring and compact yarns are investigated. According to results, structural differences between
ring and compact spun yarns play significant role on fabric properties. As a result, it was seen that fabrics
knitted from compact yarns have higher bursting strength and lower pilling tendency than fabrics knitted from

ring spun yarns.
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1. GIRIS

Kompakt iplikgilik sistemi; egirme iggeninin hemen
hemen ortadan kaldirilarak, kenar liflerininin iplik
yapisina entegre olmasi neticesinde dikkate deger
sekilde gelismis bir iplik yapisi sunmaktadir
(Smekal, 2001). Ring ve kompakt iplikcilik
sistemlerindeki iplik olusumu ve egirme Uggeninin
durumu Sekil 1.’de sematik olarak gorulmektedir.
Kompakt iplikgcilik sisteminin gelistirilmesi, iplik
yapisi bakimindan yeni standartlar sunmustur (Ulkii
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ve Omeroglu, 1999). Simdiye kadar “mikemmel”
olarak kabul edilen ring iplik vyapisi, “ideal”
kompakt iplik yapisi karsgisinda bir alt sinif olarak
degerlendirilmeye  baslanmistir.  Bu iplikgilik
sistemiyle uretilen ipliklerin tamamen farkli olan
yapist; yuksek mukavemet, digik taylulik ve
iyilestirilmis duzgunstzluk degerleriyle kendini
gostermektedir (Artzt, 1999). Ayni sekilde bu yeni
iplikcilik  sistemi; iplik makinesindeki bukim
seviyesinin dusdrilmesine, egirme limitlerinin ve
cekimin arttirllabilmesine, daha parlak, daha net
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gorinimli bir ylizey yapisina sahip dokuma ve
orme kumaslarin Gretilmesine imkan vermektedir
(Egbers, 1999).
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Sekil 1. Ring ve kompakt iplikgilikte iplik olusumu
ve egirme (c¢geninin durumu Kompakt ipliklerin
orme islemindeki temel avantajlari; kompakt
ipliklerin yapisini olusturan liflerin siyrilmaya ve
asinmaya karsl olan direnclerinden
kaynaklanmaktadir (Kampen, 2000; Olbrich, 2000;
Rusch, 2002).

2. MATERYAL VE YONTEM

Bu calismada, ayni % 100 penye pamuk fitilleri
kullanilarak Rieter K44 ve Rieter G33 iplik
makinalarinda kompakt ve ring iplikler Gretilmistir.
Daha sonra bu iplikler kullanilarak 6rme kumaslar

Uretilen kompakt ve ring iplikler Ne 30, Ne 40 ve
Ne 50 olmak lizere 3 farkh numarada olup, tim
ipliklerin Gretiminde kullanilan bukim Kkatsayisi
degeri o, = 3.75°dir. Uretilen ipliklerin mukavemet
Olcimleri  Uster  Tensorapid 3  cihazinda,
dizgunsuzlik olgtimleri Uster Tester 3 cihazinda,
tiylllik olcumleri ise Zweigle G566 cihazinda
gerceklestirilmistir. Tablo 1’de s6z konusu ipliklere
ait 6zellikler verilmistir.

S6z konusu iplikler kullanilarak 18" ¢apinda 28
gauge inceligindeki Marchisio Jetrace 06rme
makinasinda suprem 6rme kumaslar elde edilmis,
ardindan bu kumaslara ©on terbiye ve boyama
islemleri  uygulanmistir.  Elde edilen  6rme
kumaglarin  kodlanmasi ve mamul kumaslarin
yapisal ozellikleri ile ilgili bilgiler Tablo 2’de
verilmistir.

Orme kumaslarin patlama mukavemeti testleri,
Messmer Buchel marka diyaframh bir dlgim
cihazinda gerceklestirilmistir. Her bir farkh kumas
tipi icin 6 adet 6lglim yapilarak, 6lgim sonuclarina
ait ortalama degerler ve degisim katsayilari tespit
edilmistir.

Orme kumaslarin  boncuklanma  6zelliklerinin
belirlenmesi icin Atlas Random Tumble Pilling test
cihazinda, ASTM D 3512-96 standardina gore
boncuklanma testi yapiimistir. Buna gore; her bir
farkli tip kumasa ait 3 numunenin 36000 devir
sonraki  gorinumleri  tiy sayisi, buydkligu,
gorlinisu, yuzeydeki asinma, renk degisimi veya tiy
gelisimi gibi unsurlarin timi g6z 6ndne alinarak,
standart fotograflarla yapilan kiyaslama neticesinde;
1 en kotd 5 en iyi olacak sekilde, ara degerleri de
iceren bir degerlendirme yapilmistir. Séz konusu
kumaglarin ~ boncuklanma  testinden  sonraki
gorintilerinin (10 kat biyutilerek) fotograflanmasi
amaclyla; Olympus SZ6045TR marka (Ustten
aydinlatmali binokiler mikroskop ve ona bagli olan

elde edilmis ve bu kumaslara ait patlama Olympus SC-35 marka fotograf  makinesi
mukavemeti ve boncuklanma gibi Ozellikler kullantimustir.
incelenmistir.
Tablo 1. Orme Kumaslarin Uretiminde Kullanilan ipliklere Ait Ozellikler
iplik Tipi (Ne / )
Test Cihazi Iplik Ozellikleri Ring Kompakt Ring Kompakt Ring Kompakt
(30/3.75) | (30/3.75) |(40/3.75) | (40/3.75) |(50/3.75) | (50/3.75)
Uster Tensorapid 3 Mukavemet (cN/tex) 13.75 16.60 12.94 16.62 11.28 14.97
Uzama (%) 4.00 4.66 4.20 4.49 3.07 3.40
Diizgiinsiizlik (%CVp) 11.78 11.30 13.80 13.75 14.59 14.51
Uster Tester 3 -%50 Ince yer 0 0 6 6 28 23
+950 Kalin yer 8 14 48 78 75 114
+9%200 Neps 24 9 113 81 136 103
1 mm Sinifi 14393 14851 13705 11723 12514 10450
Zweigle G566 2 mm Sinifi 2975 2506 2253 2088 2769 1561
S3- degeri (= > 3mm) 2116 614 2045 306 1852 278
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Tablo 2. Elde Edilen Orme Kumaslarin Kodlanmasi ve Yapisal Ozellikleri

Kumas Kodu Iplik Tipi Sira/cm Cubuk/cm Gramaj (g/m?)
R30 Ne30 Ring 18 17 151
K30 Ne30 Kompakt 18 17 162
R40 Ne40 Ring 18 19 117
K40 Ne40 Kompakt 18 19 114
R50 Ne50 Ring 15 22 87
K50 Ne50 Kompakt 15 22 92
3. TARTISMA kompakt ve ring iplikler arasindaki mukavemet

Ayni biikim katsayisina sahip Ne 30, Ne 40 ve Ne
50 numara kompakt ve ring iplikler kullanilarak,
elde edilen 6 farkl tipteki siprem 6rme kumasa
uygulanan patlama mukavemeti ve boncuklanma
testlerinden elde edilen verilerin degerlendirmesi su
sekilde yapilabilir:

Tablo 3’de kumaslara ait patlama mukavemeti
testlerinden elde edilen veriler gorilmektedir. Buna
gore kompakt ipliklerden elde edilen 6rme
kumaglarin patlama mukavemetinin, ayni numara ve
bikim degerine sahip ring ipliklerden elde edilen
kumaglarin patlama mukavemetinden % 15.5 ile
% 8.7 arasinda degisen oranlarda daha fazla oldugu
gorilmektedir. Bununla beraber, ipliklerin kopma
mukavemeti sonuglari incelendiginde; kompakt ve

farklarinin kumas patlama mukavemeti degerlerine
tam olarak yansimadigi gorulmektedir.

Tablo 3. Orme Kumaslara Ait Patlama Mukavemeti
Testlerinden Elde Edilen Veriler

Kumas Kodu Patlama Mukavemeti (kPa)
Ortalama % CV
R30 230.8 7.2
K30 250.8 6.0
R40 185.8 5.7
K40 202.5 7.6
R50 127.5 7.3
K50 148.3 8.2

Tablo 4’de verilmis olan degerler, farkh tipteki
kumaglardan  hazirlanmis  olan  numunelerin,
boncuklanma testi sonrasindaki gdriinimlerine ait

ring iplikler arasindaki mukavemet farkliliklarinin Z?rzjslftggir dege rlendirme  sonuglarini ifade
% 32.7 ile % 20.7 arasinda degistigi dikkate alinirsa, '
Tablo 4. Orme Kumaslarin Boncuklanma Testi Degerlendirme Sonuglari
Kumas Tipi Degerlendirme Kumas Tipi Degerlendirme Kumas Tipi Degerlendirme
R30 3 R40 3 R50 2
K30 4 K40 4 K50 3
Uretilmis olan kumaslara ait boncuklanma testi durumun olusmasini  saglamaktadir. Kompakt

sonuclarindan; kompakt iplikler kullanilarak elde
edilen 6rme kumaslarin daha diisik boncuklanma
egilimine sahip oldugu gorulmektedir. Kompakt
iplik yapisini olusturan liflerin bir halat gibi, siki bir
sekilde bir arada bukilmis olmasi ve iplik dis
yluzeyinde, iplik govdesine gevsek baglanmis uzun
tly seklinde liflerin ¢ok az miktarda bulunmasi gibi
sebepler, bu

ipliklerden olusan kumas, boncuklasmaya sebebiyet
verecek bir etkiye maruz kaldiginda; iplik yapisina
siki bir sekilde baglanmis ve iplik gévdesinden ¢ok
az disari ¢cikmis olan liflerin bu etki nedeniyle iplik
yapisindan disari cekilmesi zor olmaktadir. Orme
kumaglarin  orijinal ve  boncuklanma  testi
sonrasindaki goérinidmlerine ait fotograflar Sekil 2,
3 ve 4’de gorulmektedir.

30 Orjlnal R30 Boncuklan Sonra5| K30 Orjlnal

Sekil 2. Ne30 Numara ipliklerden elde edilmis kumaslarin orjinal ve boncuklanma testi sonrasindaki
gorinimleri (Blyutme 10x10)

K30 Boncuklanma Sonra5|
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R40 Orjinal

R40 Boncuklanma SonrasiK40 Orjlna ]
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K40 Boncuklanma Sonrasi

Sekil 3. Ne40 Numara ipliklerden elde edilmis kumaslarin orjinal ve boncuklanma testi sonrasindaki

gortndmleri (Buyutme 10 x 10)
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4. SONUC

Ayni numara ve bilkiime sahip kompakt ipliklerden
elde edilen 6rme kumaglarin patlama mukavemeti,
ring ipliklerden elde edilenlere gére daha ylksektir.
Orme kumaslarin tretiminde kullanilacak bir iplikte,
yiksek mukavemet ozelligi dokuma kumaglarda
oldugu kadar bir 6nem tagimamaktadir. Bu sebeple,
kompakt ipliklerin 6rme islemlerindeki davranisi, bu
ipliklerin yiksek mukavemet 6zellikleri tarafindan
pek etkilenmez. Ancak, yiksek mukavemet
Ozelligiyle baglantili olarak, kompakt ipliklerin ring
iplikleriyle ulasilamayacak kadar dustik bukim
katsayisi seviyelerinde Uretilebilmesi, daha yumusak
tutumlu  6rme  kumaglarin  Gretilmesine imkan
verecektir.

Deneysel calismadan elde edilen sonuglara gore,
kompakt iplikler kullanilarak retilen  drme
kumaglarin boncuklanma oraninda da bir azalma
gorilmektedir. Bu durum kompakt ipliklerin
yapisini olusturan liflerin iplik yizeyinde daha
disuk taylultige sebep olmasindan ve ayrica bu
liflerin iplik yapisindan siyrilmaya Kkarsl olan
direnglerinden kaynaklanmaktadir. Cekilmis olan
fotograflardan da gordildiigu gibi; kompakt ipliklerin
daha dusik tlylulige sahip olmasi ayni zamanda,
kompakt ipliklerden elde edilen 6rme kumaslardaki
ilmek sirasi ve cubuklarin, ring ipliklerden elde
edilen kumaslardakine gére daha net bir goérinti
vermesini saglamaktadir.

5. TESEKKUR

Bu c¢alismada kullanilan ipliklerin Gretilmesindeki
yardimlarindan dolayr Topkapi Iplik San. Tic.

n l'f-]‘l 'P.
5‘.

R50 OrjinalR50 Boncuklanma Sonra5| K50 Orjlnal

Sekil 4. Ne50 Numara ipliklerden elde edilmis kumaslarin orjinal ve boncuklanma testi sonrasindaki

gortinimleri (BuyUltme 10 x 10)

K50 Boncuklanma SonraS|

A.S./istanbul  vyetkililerine, 6rme  kumasglarin
Uretilmesindeki  yardimlarindan dolayr Biesseci
Tekstil San.Tic. A.S./Bursa yetkililerine, kumas
testlerinin  gerceklestirilmesindeki yardimlarindan
dolayr  Yesim  Tekstil San.Tic. A.S./Bursa
yetkililerine tesekkuru bir borg bilirim.
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