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GlnUmuzde tutkalli tabakali ahsap teknolojisindeki gelismeler
devam etmekte ve bu teknoloji bircok gelismis tilke tarafindan
kullanilmaktadir. Turkiye’de ise, ge¢cmiste ahsap yapi Gretimin-
de ¢agin diger 6rnekleri ile ayni diizeyde teknik ve anlayisa sa-
hip olunmasina karsin, glinimiz kosullarinda bu teknolojinin
sinirl sayida uygulama &rneklerinin bulunmasi ve bu tekno-
lojinin benimsenmemesi dikkat ¢ekicidir. Bu nedenle tutkalli
tabakali ahsap teknolojisinin Turkiye’de benimsenmeme ne-
denleri ¢alisma kapsaminda arastiriimaktadir. Tutkalli tabakali
ahsap teknolojisinin Tlrkiye’de benimsenmeme nedenlerinin
belirlenmesinde sezgisel, sinama-yanilma yontemlerine dayal
yaklasimlar yerine, Ercoskun Modeli* kullanilmistir. Calisma,
dort siregten olusan bu modelin ilk slireci olan bilgi edinme
sureci ile sinirlandiriimistir. Bu baglamda gerekli veriler arasti-
rilmis ve modelin uygulanmasi igin olusturulan adimlara gore
degerlendirme yapilmistir. Bu ¢alisma kapsaminda, séz konu-
su teknolojinin Turkiye’de benimsenmeme nedenleri belirlen-
mekte ve ilke kosullarinda benimsenmesi icin gerekli 6neriler
verilmektedir. Ayrica, ¢alismada elde edilen sonucun diger
yap! Urlinleri igin, teknolojik yeniliklerin benimsenmesinde
dogru teknolojilerin segimi veya yeni teknolojilerin kullaniima-
ma nedenlerinin belirlenmesinde ve ¢éziimlinde yol gosterici
olacagi dustinlilmektedir.
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Ercoskun modeli; tutkalli tabakali ahsap teknolojisi; bilgi edinme
sureci.
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Today, developments in glued laminated timber technology
have been ongoing worldwide and are being used widely by
many developed countries. In Turkey, although the technique
and understanding of the production of timberwork had been
on the same level with other examples in the past, it is remark-
able that this technology has a limited number of applications
in today’s conditions. Therefore, the reasons for non-adoption
of glued laminated timber technology is investigated within the
scope of this study. The Ercoskun model consists of four process-
es: 1. Information Gathering, 2. Persuasion, 3. Decision-Making
4. Testing. This study deals with the information gathering pro-
cess which is the first process of the Ercoskun Model. In this
context, the necessary data was researched and an evaluation
made according to the steps created for the implementation of
the model. Within the scope of this study, the reasons for disuse
of glued laminated timber technology in Turkey are determined
and the requirements for the adoption of the model according
to the conditions of the country are recommended. The result
obtained in the study might provide guidance for the correct
selection of technologies in the adoption of technological inno-
vations for other construction products, or in determining the
reasons for disuse of new technologies and the solution.
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Giris

Teknoloji, insan eylemlerinde ve toplumun gelisi-
minde 6nemli rol oynar. Teknolojideki gelismeler, bi-
reysel organizasyonlar ve endistrilerin rekabet ortam-
lariyla baglantilidir. Bu nedenle, teknolojik gelisme,
ekonomik bliyliime ve hayat standartlariile de iliskilidir.

Yenilik; slireg, Girlin, organizasyon yapisi ve yontemle-
rini aramak, kesfetmek, gelistirmek, iyilestirmek, adap-
te etmek ve ticarilestirmektir. Yenilik, hem bir siirece
hem de bir sonuca isaret eden ¢ift yonli bir kavramdir.™

Yeniligin benimsenmesi, hayata gecgen yeniliklerin
baskalari tarafindan Gretilmesini, gelistirilmesini ve uy-
gulamasini kapsayan bir siirectir. Bu siireg, potansiyel
misterilerin yeni tGriinden haberdar olmalari, onu de-
nemeleri ve sonucta kabul veya reddetmeleri siiresin-
ce devam etmektedir.”

Teknolojik yenilik benimseme ise, yeni bir tirlin veya
teknoloji icin pazar yaratmakta kullanilan bir yontem
bilimdir. Bir Grlinlin pazara ilk ¢ciktigi andan baslayip, ilk
asamada hedeflemedigi musteri kitlelerine kadar ulas-
masi sirasinda gectigi sireci tanimlamaktadir.®!

Yapi sektoriinde teknoloji kavrami; arag, Uriin, yon-
tem, teknik ve bilgi girdilerinin siirecler ve yonetimsel
sistemler kullanilarak elde edilen Urin ciktisi, yani ya-
pinin olusturulmasi agsamalarinin timudar. Yapi tekno-
lojisi, yeni Grlnlerin gelistiriimesinde ve binalarin yapi-
minda etkili olmaktadir.™

Yapi sektoriinde teknolojik yenilik, yapim maliyetini
dustrmek, yapi performansini artirmak ve is perfor-
mansini gelistirmek yoluyla yapi Gretimini destekleyen
teknolojilerin uygulanmasidir. Teknolojik yeniligin sun-
dugu olanaklarin tGretimde verimliligi ve kaliteyi artir-
masl, rekabet saglamada énemli rol oynamaktadir.®

Ornegin; gelisen teknoloji ile birlikte ahsap, kiigiik
pargalarin tutkal yardimiyla yapistirilmasi sonucu mal-
zemenin en ufak parcasina kadar yararlanmayi sag-
layan, daha genis acikliklar gecebilen ve istenilen her
tirll seklin verilebildigi cagdas bir malzeme olarak kul-
lanilmaktadir. 1905 yilinda patent alinmasi ile baslayan,
1930-1940 yillari arasinda askeri amach Uretilen 6zel
yapistiricilarin yapi alaninda kullanilmasi sonucu hiz ka-
zanan ve uygulama olanaklari gliniimiize kadar gelisen
tutkalli tabakal ahsap teknolojisi, Avrupa Ulkelerinde ve
Amerika’da uzun yillardan bu yana uygulanmaktadir.®

! Lowe, 1995.

2 Damanpour, 1991, s. 55.
3 Moore, 1999.

4 McGinn, 1991.

5 Toole, 1998, s. 323.
& Avlar, 2000, s. 68.
7 Avlar, 2008, s. 71.
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Turkiye'de ise, uzun bir dénem sivil mimari yapiyi olus-
turan ve mimari bir dénemi temsil eden kimligiyle gele-
neksel 6rneklerini gliniimiize kadar tasiyan ahsap yapi
Gretiminin dinyadaki teknolojik diizeye ulasamadigi ve
tutkalli tabakali ahsap teknolojisinin yaygin kullanilma-
digi ve bu teknolojinin sinirl uygulama alani bulabildigi
gorilmektedir.”! Turkiye'de, 6zellikle bluyuk acikhkli ya-
pilarda tutkalli tabakali ahsap teknolojisinin uygulan-
masinin yapi sektoriine yenilik ve cesitlilik getirecegi,
deprem kusaginda yer alan bu lilkede uygulamada ve
kullanimda avantajlar saglayacagi distinilmektedir.

Calismada, diinyada tutkalli tabakali ahsap teknolo-
jisindeki gelismeler ve yaygin kullanima karsin, Tirkiye
yapi sektoriinde tutkalli tabakali ahsap teknolojisinin
benimsenmemis olmasi ve bir ka¢ uygulama disinda
yayginlasmamasi sorun olarak belirlenmistir. Calisma-
nin amaci, Turkiye’de bu teknolojinin benimsenmeme
nedenlerinin belirlenerek kullanilabilirliginin saglan-
masi igin ¢ozim onerilmesidir. Ayrica, bu ¢alismanin
yapi Urlnleri icin dogru teknolojilerin seciminde veya
yeni teknolojilerin benimsenmeme nedenlerinin be-
lirlenmesinde ve ¢d6zimiinde yol gosterici olabilecegi
varsayllmaktadir.

Teknolojik yenilikler ile ortaya ¢ikan yeni yapi trin-
leri icin kullanilan sezgisel, sinama-yanilma yontemle-
rine dayali yaklagimlarda tek bir noktaya odaklaniimasi,
dogru bir belirleme yapma olanagini azaltmaktadir. Bu
yontemlerdeki eksiklikler, yapi sektoriindeki uygulama-
larda yanhs Uriin secimine, ekonomik acidan urin, za-
man ve iscilik kayiplarina neden olmaktadir. Ayrica, bu
eksiklikler sonucu yapinin performans kosullari etkilen-
mekte, buna bagli olarak yapinin servis siresi kisalmak-
ta, cevre ile olan etkilesimi zarar gormekte ve kullani-
cilar agisindan olumsuz kosullar ortaya ¢cikmaktadir. Bu
nedenle yapi sektoriinde yeni yapi Urlnlerinin benim-
senmesinin sistematik karar verme yontemleriyle ya-
pilmasi, amaca uygun Urin secimi acisindan 6nemlidir.

Ercoskun Modeli

Oldukca karmasik ve kapsamli bir karar problemi
olan ve gesitli sosyal, ekonomik ve teknolojik etmen-
lerden etkilenen yenilik benimseme icin, bugiine dek
bircok model gelistirilmistir. Diinyada Rogers (1995),
Narayanan (2001), Davis (1989), Kamal (2006) ve Guy-
nor (1996)’in yenilik benimseme modelleri gibi yenilik
benimsemeye yonelik genel model calismalari yani
sira, Tangkar ve Arditi (2000), Winch (1998), Emmitt
ve Yeomans (2008), Hartmann vd. (2006), Slaughter
(1993), Sexton vd. (2006)in yenilik benimseme model-
leri gibi yapi sektoriinde yenilik benimsemeye yonelik
model calismalari vardir.®®
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Bu modellerden biri, Ercoskun’un (2010) yapi Grin-
leri icin gelistirdigi teknolojik yenilik benimseme mo-
delidir. Bu modelde; bilgi edinme, ikna olma, karar ver-
me ve test etme olmak Gzere dort streg vardir.®! (Sekil
1.). IDEFO modelleme teknigi ile gelistirilen Ercoskun
Modeli’nde sireglerin her biri; girdiler, kontroller ve
sinirlamalar, mekanizmalar ve ciktilardan olusmakta-
dir. Girdi, benimsenecek Urlnin siirece dahil edilmesi
olarak tanimlanmaktadir. Kontrol ve sinirlama, sirecin

kontrol edilmesini ve sinirlanmasini saglamaktadir. St-
reg, calismalari dogrudan etkilemekte ve yonetmek-
tedir. Mekanizma, girdiyi ¢iktiya donistirerek sireci
isletmektedir. Cikti ise, slirecin sonucudur ve diger si-
reclere aktariimaktadir.:%

Yapi Grlnleri icin gelistirilen bu model, bilgi edinme
sureci ile baslamaktadir. Bilgi edinme sirecinde eksik-
liklerin olusmasi durumunda, dogru ve yeterli bilgiye

Geribildirim

-Gereksinimleri
ve problemleri
hissetme
-Yenilikgilik

- Yeni teknolojiler

L

SR Bilgi edinme

Dogru bilgi

ikna olma
BO
Yetersiz bilgi

ikna olmama

ikna olma

Karar verme

@ Kabul etme

Yeni teknoloji

Kararsizlik

istemi

Test etme

Reddetme

DO

Sekil 1. Ercoskun modeli.®

ulasmak oldukga zordur. Bu siirecte elde edilen ve dog-
ru olmayan bilgi, yanhs sonuglara yol agabilir. Bu neden-
le bilgi edinme siireci, yapi Urtnleri igin teknolojik yeni-
liklerin benimsenmesinde ilk ve en énemli siireg olarak
ele alinmali ve sistematik olarak dogru bilgiye ulasmak
icin gerekli asamalar dogru sekilde kurgulanmalidir.

Ag Olusturma

Bilgi Tabani A2

-Gereksinimleri
ve problemleri
hissetme
-Yenilikgilik

- Yeni teknolojiler

Bilgi Tabani

Bilgi

&

degerlendirme

Yetersiz Bilgi

Modelde yer alan bilgi edinme siirecinde dogru ve
yeterli bilgiye ulasabilmek igin; iletisim, ag olusturma,
bilgi degerlendirme ve bilgi 6lgeginin belirlenmesi asa-
malari vardir (Sekil 2). Bilgi edinme siirecinde elde edi-
len dogru bilgi, ikna olma sirecinin davranis olusumu
asamasinin girdisini olusturmaktadir.*?

Bilgi aktarimi

A3

Bilgi Olceginin
Belirlenmesi
A4

Dogru Bilgi Davranis

olusumu
B1

Sekil 2. Bilgi edinme stirecinin asamalar.l'

8 Avlar, Ergoskun, 2010, s. 69. ° Ercoskun, 2010.
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iletisim asamasi (A1)

iletisim, programlanmis bir veri setidir ve bilginin
hammaddesini olusturmaktadir. iletisim asamasinin
amaci, kullanicinin bir konudaki distncelerini degis-
tirme, degerlendirme veya davranisi lzerinde etki ya-
ratmaktr. iletisim asamasindaki girdiler; gereksinim-
leri ve problemleri hissetme (Ala), yenilikcilik ve yeni
teknolojiler (Alb), sosyo-ekonomik etkenler (Alc), ile-

Uzmanlar
(A1)

Lisans Patent
(A1k)

Sosyoekonomik
etkenler (A1c)

-Gereksinimleri o
ve problemleri !!etlg!m . o
hissetme(A1a) ozellikleri (A1d)
-Yenilikgilik ve Kisisel .
yeni teknolojiler
Degiskenler - »
(Ale)
Paylasim
Platformu
(A1f)

Sekil 3. iletisim asamasi.""

Ag olusturma asamasi (A2)

Ag olusturma, veri tabanlar igin fiziksel ortamin
olusturuldugu ve karmasik islemlerin gerceklestigi
bir asamadir. Ag olusturma asamasinin girdileri; ileti-
sim asamasi girdisi (A2a), deneyim ve uzmanlik (A2b),
kiltir (A2c), stratejik durum (A2d) ve sosyal bilgi agi
(A2e)’dir. Mekanizmalar, islenmemis veriler (A2f) ve
bilisim sistemleri (A2g)’dir. Kontroller ve sinirlama-
lar; deneyim ve uzmanlik (A2h) ile kurumsal hedefler
(A2j)’den olusmaktadir. Ag olusturmanin ciktisi olan
veri tabanlari (A2k), bilgi degerlendirme asamasinin
kontrol ve sinirlama girdisidir Y (Sekil 4).

Bilgi Degerlendirme Asamasi (A3)

Bilgi degerlendirme asamasi, degisimin yasandi-
81 her silregte s6z konusu olmaktadir. Bu asama, bilgi
edinme siirecinde énemli bir role sahiptir. iletisim asa-
masindan gelen bilgi tabani (A3a) disinda bu asamanin

1 Ercoskun, Avlar, 2010, s. 33.
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tisim 6zellikleri (A1d) ve kisisel degiskenler (Ale)'den
olusmaktadir. Mekanizmalar ise; paylasim platformu
(A1f), web (Alg), mesaj ve medya (Alh)dir. Kontroller
ve sinirlamalar; uzmanlar (A1j), lisans ve patent (A1k),
sozlesmeler (A1l) ve ilke kosullari (A1m)’dir. iletisim
asamasinda elde edilen bilgi tabani (Aln) ciktisi, ag
olusturma ve bilgi degerlendirme asamasina aktaril-
maktadiri®¥ (Sekil 3).

Sozlesmeler
(A1)
—_—

Ulke kosullari
(A1Tm)

Ag Olusturma

A2

Bilgi Tabani
(A1h)

Bilgi
Mesaj ve degerlendirme
Web Medya A3
(A19) (ATh)

girdileri, tesadufler (A3b) ve bilgi prensipleri (A3c)'dir.
Mekanizmalar; sosyal sistem (A3d), denenebilirlik
(A3e), yazilim (A3f) ve bilgi arama ve toplama (A3g)’dir.
Ag olusturma asamasindan gelen veri tabanlari (A3h)
disinda kontroller ve sinirlamalar; bilgi kaynaklari (A3j),
secimi yapanlar (A3k), uzmanlar (A3l), istem ve sunum
(A3m), standartlar ve mevzuat (A3n)tir. Cikti olarak
elde edilen bilgi aktarimi (A3p), bilgi 6lceginin belirlen-
mesine girdi olarak aktariimaktadir™ (Sekil 5.).

Bilgi Olceginin Belirlenmesi Asamasi (A4)

Bilgi 6lceginin belirlenmesi asamasi, model kurgu-
sunda bilgiye ne kadar odaklanildigi ile ilgili bir asama-
dir. Bu asamada girdiler; bilgi aktarimi (A4a) ve uzman-
ik kaynaklari (Ad4b)’dir. Mekanizmalar; bilginin analizi
(A4c), tahmin (A4d) ve filtreleme (A4e)dir. Kontroller
ve sinirlamalar; bilgi diizeyi (A4f), belirsizlik (A4dg), ge-
rekli 6grenme diizeyi (A4h) ve deneyimsizlik (A4j)tir.
Bu asamanin dogru bilgi ve yetersiz bilgi olmak lzere
iki bilgi ciktisi (Adk) vardir. Cikti olarak elde edilen dog-
ru ve yeterli bilgi, ikna olma siirecinin davranis olusu-
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Deneyim ve Kurumsal
uzmanhk hedefler
(A2h) (A2))

Deneyim ve uzmanlik (A2b)
Kultdr (A2¢)

Stratejik kosullar (A2d)
Sosyal bilgi agi (A2e)

Bilgi Tabani

(A1n, A2a)
-Gereksinimleri islenmemi s Bilisim
ve problemleri veriler (A2f) sistemleri
hissetme(A1a) (A29)

-Yenilikgilik ve
yeni teknolojiler

Bilgi Tabani (A1n)

Sekil 4. Ag olusturma asamasi.™

K—V

Ag Olusturma
A2

][e]]
Degerlendirme
A3

Bilgi Olceginin
Belirlenmesi

A4

-Gereksinimleri ve
problemleri
hissetme (A1a)

-Yenilikcilik ve yeni
teknolojiler (A1b)

Bilgi Tabani (A1n, A2a)

Bilgi
kaynaklari
(A3))

Ag Olusturma
A2
Secimi  Uzmanlar  istem ve
Yapanlar  (a3)) sunum
(A3k) (A3m) Veri tabanlari (A2k, A3h)

Tesadufler (A3b) ——————— >

Bilgi prensipleri (A3c) ———»

Bilgi Tabani (A1n,A3a)

Bilgi degerlendirme

Standartlar
Mevzuat (A3n)

A3

I~

Bilgi Aktarimi (A3p)

Sosyal J r_f L L Bilgi Bilgi Olceginin

sistem Arama Belirlenmesi

(A3d) Denenebilirlik Yazihm Toplama A4
(A3e) (A3f) (A3g)

Sekil 5. Bilgi degerlendirme asamasi.!!

mu asamasina aktarilmaktadir. Yetersiz bilgi ¢iktisi ise,
bilgi edinme siirecinin iletisim asamasina geri bildirim
yapmaktadir*¥ (Sekil 6).

Modelin Uygulama Adimlari

Ercoskun Modeli’'nin yapi Grlinlerine uygulanmasin-

1 Ercoskun, Avlar, 2010, s. 33.
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da, hem eksik ve yanhs uygulamanin yapilmamasi hem
de modelin sirecleri ve asamalari arasinda iliskinin si-
rali ve dizenli biri bicimde kurulmasi icin yol gosterici
adimlar belirlenmistir. Adimlar, modelde gelistirilen si-
reglerin bir dizin seklinde agilimi ile gergeklestirilmek-
tedir. Bu dizinde, modelde yer alan bilgi edinme, ikna
olma, karar verme ve test etmeden olusan dort sireg
ana adimlar olarak adlandirilmaktadir. Alt adimlar ise,
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Bilgi Tabani (A1n, A2a)

-Gereksinimleri ve
problemleri
hissetme (A1a)

-Yenilikgilik
-Yeni teknolojiler

Bilgi Tabani (A1n,A3a)

L Yetersiz bilgi (A4k)

Veri tabanlari
(A2k, A3h)

Bilgi degerlendirme

Uzmanlik
kaynaklari
(Adb)

Bilginin analizi

Ag Olusturma

A2

Bilgi dlizeyi (A4f) Gerekli Ogrenme Seviyesi (A4h)

oo Belirsizlik
Bilgi
aktarimi ()
(A3p, Ada) i Deneyimsizlik (A4j)
A3

Dogru
Bilgi Olceginin Bilgi (A4k)
Belirlenmesi

P

Tahmin (A4d)

Davranig
olusumu
A4 B1

—

T Filtreleme
(A4c) (Ade)

Sekil 6. Bilgi 6lceginin belirlenmesi asamasi.'

sureclerde yer alan asamalar ile aciklanmaktadir.

Ana adimlara gore siregleri tanimlayan ve alt adim-
larda yer alan asamalarin girdi, mekanizma, kontrol
ve sinirlama ve ¢ikti adim tirine gore adim acilimlari
yapilmaktadir. Modelin herhangi bir yapi Grinine uy-
gulanmasinda, adim acilimlari dogrultusunda yapilan
arastirmalar sonucu elde edilen verilere gore deger-
lendirme yapilarak, teknolojik yeniligin tlke kosullari
acisindan yeterli ve yetersiz yonleri belirlenmektedir.”

Tiirkiye Yapi Sektoriinde Tutkalli Tabakah
Ahsap Teknolojisinin Benimsenmeme
Nedenlerinin Er¢oskun Modeli ile
Degerlendirilmesi

Turkiye’'deki yapi sektoériinde tutkalli tabakali ahsap
teknolojisinin Ercoskun Modeli'nde degerlendirilmesi,
modelin baslangicinda yer alan, en 6énemli asamayi
olusturan ve eksiklikler ve/veya yetersizlikler nede-
niyle modelin diger slreclerine gecisi engelleyen bilgi
edinme sireci ile sinirlandirilmistir. Modelde yer alan
bir sonraki slirece (ikna olma siireci) gecilebilmesi icin,
bilgi edinme siirecindeki yeterlilik oraninin %100 olma-
st dngorilmektedir.

Degerlendirme icin gerekli verilerin elde edilmesi

Turkiye kosullari agisindan tutkalli tabakali ahsap

9 Ercoskun, 2010.
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teknolojisinin degerlendirilmesi icin gerekli veriler,
Ercoskun modeli’nde yer alan bilgi edinme siirecinde-
ki iletisim, ag olusturma, bilgi degerlendirme ve bilgi
Olgeginin belirlenmesi asamalarin adim tirl ve adim
actlimi izlenerek elde edilmektedir. Bu verilerin yeterli
diizeyde olup olmadigi bilgi edinme sireci agisindan
onemlidir. Bu nedenle degerlendirmenin ayrintili bir
sekilde yapilmasi, yeterli ve yetersiz yonlerin dogru
bir bicimde belirlenmesi i¢in, ¢calisma kapsaminda ¢ok
yonli bir arastirma yapilmis ve seksen bes veri derlen-
mistir. Diger arastirmalarda verilerin sayisi, teknolojiye
ve arastirmacilara gore degisiklik gosterebilir. Ancak,
teknolojik yenilik benimseme igin tlke kosullarini belir-
lemede yararlanilacak verilerin sayisal yeterlilik dizeyi-
nin 6nemli oldugu bilinmelidir.

Arastirma sonucu elde edilen veriler;
iletisim asamasi (A1) / girdi adimi

(Ala): 1999 yilinda meydan gelen Kocaeli (Turki-
ye) depremi sonrasinda ahsap yapi Uretimine ilginin
artmasi”! (+), (A1b): yenilikgilik ve yeni teknolojilerin
varhgi agisindan tutkalli tabakali ahsap Urilinlere olan
ilginin, 1999 yili Kocaeli depremi sonrasi yikilan egitim
yapilari yerine, tutkalli tabakali ahsap ile Uretilen gegici
okul yapilariile olusmaya baslamasi” (+), (Alc): tutkal-
[l tabakali ahsap yapi tekniginin dogru yapi tiirlinde ve
dogru arsada secilmesi ile elde edilebilecek olan eko-
nomik Ustlnliklerin ingaat sektorl tarafindan algilan-
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mamasi (-), maliyetin ylzeysel incelenmesi aliskanligi-
nin tutkalli tabakal ahsap kullanimini engellemesi*?
(-), (A1d): tasarimci, uygulamaci ve kullanicilarla inter-
net ortaminda iletisim kurulabilmesi (+),

(Ale): Tlrkiye'de basta konut olmak lizere diger yapi
tiplerinde istem ve sunum olarak betonarme yapilarin
tercih edilmesi (-), ahsap sistemlerle ilgili yanls goris
ve bilgilerin olmasi®*? (-),

iletisim asamasi (A1) / mekanizma adimi

(A1f): yapi sektoriine yonelik ve tutkalli tabakah ah-
sap urunlerle ilgili olarak internet ortaminda paylasim
platformlarinin olmasi (+), (A1g): web ortaminda tut-
kalli tabakali ahsap Urinler ile ilgili yerli ve yabanci top-
lam 91500 kaynaga ulasilabilmesi (+), (A1h): yapi sek-
toriine yonelik etkinliklerin (fuar, sempozyum, seminer
vb.) dizenlenmesi (+), bu konularin ilgililere medya ka-
nallari ile duyurulabilmesi (+),

iletisim asamasi (A1)/kontrol ve sinirlama adimi

(A1j): ahsap yapilar dersinin mimarlik ve miihendis-
lik bolimlerinde ayri bir ders olarak az sayida (yedi)
Universitede verilmesi (-), Universitelerin mimarlk ve
insaat mihendisligi bélimlerinde ahsap yapi ve uygu-
lama esaslarinin yeterli diizeyde verilmemesi (-), ahsap
yap! sektoriinde tasarimci ve uygulamaci olan mimar
ve mihendislerin ahsap yapilarla ilgili bilgileri mesleki
egitim sirasinda yeterli diizeyde alamamasi (-), arastir-
ma ve gelistirme calismalarinin yetersiz olmasi (-), bu
konuda uzmanlarin yetismemesi (-), deneyimli ekiple-
rin bulunmamasi (-), bu konuda calisan az sayida (alt)
firmanin olmasi (-), tasarim ve uygulama konularinda
yurtdisinda Uriinleri Greten ve uygulayan firmalardan
uzmanlk destegi alinabilmesi*? (+), (A1k): lisans ve
patentli olarak tutkalli tabakali ahsap Urinlerin Ureti-
mini yapan firmanin olmamasi (-), bir sanayi tesisinin
gerektirdigi kosullarin olusmamasi (-), bu konuda her-
hangi bir garanti ve sertifika bulunmamasi (-), tabakali
tutkalli ahsap yapi teknolojisi ile ilgili 12 standartlarin
olmamasi (-),

AB yasa ve kodlarinin Tirk yapi pazarina uyum si-
recinin ¢ok zayif olmasi (-), Ahsap yapinin ruhsat alma
strecinde sorunlar olusmasi (-), ahsap malzeme ve
teknolojisinin kendisini denetleyen, kalite olusturan,
garanti veren ve kamu tarafindan otorite olarak kabul
edilen kurumlar bulunmamasi (-), (A1l): Tirkiye'de
Uretilmeyen diger teknolojik yapi Grlnleri gibi bu

7 Avlar, 2008, s. 71.
12 Avlar, 2008.
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UrGnln de proje sézlesmesine dahil edilebilmesi (+),
(Alm): yapi sektoéri yoniinden orman alanlarinin ye-
tersiz ve verimsiz olmasi (-), surdurulebilir orman kal-
kinma planlarinin yapilmamasi (-), hammadde ve (rin
temininin disa bagimli olmasi (-), ekipman temininin
yetersiz diizeyde olmasi (-),

iletisim asamasi (A1) / cikti adimi

(Aln): iletisim asamasindan ag olusturma asamasi-
na ve bilgi degerlendirme asamasina (bilgi tabani) girdi
olusmamasi (-),

Ag olusturma asamasi (A2)/girdi adimi

(A2a): tutkalli tabakali ahsap Grinler ile ilgili iletisim
asamasi ¢iktisinin ag olusturma asamasinda girdi ola-
rak degerlendirilememesi (-), (A2b): web ortaminda
tutkalll tabakali ahsap Urtnler ile ilgili paylasim plat-
formu kurabilecek ve veri tabanlari olusturabilecek de-
neyim ve uzmanligin mevcut olmasi (+), (A2c): ahsap
yap! kiltlriinin gegmiste var olmasi (+), glinimizde
geleneksel ahsap yapi érneklerinin mevcut olmasi (+),
ahsap yapi ile gelenegin gliniimiize aktariimasi (+),
(A2d): Turkiye'nin deprem kusaginda bir Glke olmasi
(+), (A2e): Universiteler, firmalar ve kuruluslar arasin-
da, gerek web ortaminda gerekse diizenlenen etkinlik-
lerle sosyal bilgi aglari kurulabilmesi (+),

Ag olusturma asamasi (A2)/mekanizma adimi

(A2f): tutkalli tabakali ahsap Grinlerle ilgili islen-
memis verilerin web ortaminda degerlendirilebilmesi
(+), (A2g): tutkalli tabakal ahsap Urtnlerle ilgili bilisim
sistemlerinin web ortaminda degerlendirilebilmesi (+),

Ag olusturma asamasi (A2)/kontrol ve sinirlama
adimi

(A2h): Tutkall tabakal ahsap Urinler ile ilgili dene-
yim sahibi uzmanlarin az olmasi (-), (A2j): Tutkalli taba-
kali ahsap urinlerin kullaniminin gerek ekolojik, fizik-
sel ve mekanik ozellikleri ile gerekse kalite agisindan
rekabet hedefine ulasilabileceginin bilinmesi (+),

Ag olusturma asamasi (A2)/cikti adimi

(A2k): ag olusturma asamasindaki eksiklikler nede-
ni ile ¢ikh olarak veri tabanlari olusmadigindan, bilgi
degerlendirme asamasina kontrol ve sinirlama olarak
aktarilamamasi (-),

Bilgi degerlendirme asamasi (A3)/girdi adimi

(A3a): iletisim asamasindaki eksiklikler nedeni ile
bilgi degerlendirme asamasinda bilgi tabani girdisi
olusmamasi (-), (A3b): tutkalli tabakal ahsap Urinler
ile ilgili 6grenilen bilgiler veya 6rnekler olabilmesi (+),
(A3c): tutkall tabakali ahsap drinler ile ilgili bilginin
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gerek web ortamindan gerekse etkinlikler ile 6grenile-
bilmesi (+),

Bilgi degerlendirme asamasi (A3)/mekanizma adimi

(A3d): betonarme ve celik tasiyici sistemlerin daha
cok tercih edilmesi (-), (A3e): tutkalli tabakali ahsap
Grlnlerle yapilmis 6rneklerin mevcut olmasi (+), (A3f):
tutkalli tabakali ahsap Urlinler ile ilgili olarak internet
kaynaklarindan yazilim kosullarinin saglanabilmesi (+),
(A3g): tutkalli tabakali ahsap Grtnler ile ilgili olarak in-
ternet kaynaklarindan bilgi arama ve toplama kosulla-
rinin saglanabilmesi (+),

Bilgi degerlendirme asamasi (A3)/kontrol ve
sinirlama adimi

(A3h): ag olusturma asamasinda veri tabanlari gik-
tisi olusmadigindan inceleme yapilamamasi (-), (A3j):
tasarimci, uygulamaci ve kullanicilarin tutkalli tabakal
ahsap Urinler hakkinda web sitesi yayinlarindan bilgi
sahibi olabilmesi (+), tutkalli tabakali ahsap Urinlerle
ilgili yerli ve yabanci kaynaklarin az olmasi (-), bu konu-
da galisan Turk firmalarinin yayinlarinin olmasi (+), Ulu-
sal Ahsap Birligi, meslek odalari ve bazi kurumlardaki
yetkililerden, Universite 6gretim Uyelerinden ve yapi
sektorinde tasarimci ve uygulamaci firmalardan (alt
firma) tutkalli tabakali ahsap Urinler ile ilgili bilgi elde
edilebilmesi (+), (A3k): tutkalli tabakali ahsap Grtnler-
le ilgili beceri, uzmanlik ve secimi yapanlarin egitim
dizeyinin yeterli olmamasi ve uygulama yapilmamasi
(-), (A31): tutkall tabakali ahsap Urlnlerin tasarim ve
uygulamasini yapan yeterli sayida firma olmamasi (-),
Yeterli sayida uzman olmamasi (-), (A3m): ahsap yapi-
lara istem ve sunumun az olmasi (-), bilgi ve taniimin
eksik olmasi (-), bilingsiz Gretimler olmasi (-), Gretim
teknolojisinin yetersiz olmasi (-), ekonomik kosullarin
yetersiz olmasi (-), ahsap yapilarda ¢ok katli yapilarin
yapilamamasi (-), ahsap yapilarin yangin dayanimin az
oldugu disincesinin olmasi (-), ahsap yapilarin beto-
narme yapilar kadar saglam olmadigi dislincesinin ol-
masi (-), betonarme yapilara istem ve sunumun yliksek
olmasi (-), (A3n): imar yonetmeliginde ahsap yapilara
sinirhhk getirilmis olmasi (-), deprem bolgelerinde ya-
pilacak yapilar hakkinda yonetmelikte ahsap yapilarla
ilgili kurallarin olmamasi (-), genel teknik sartnamede
ahsap yapilara yer verilmemesi (-), standartlarin ye-
tersiz olmasi (-), yangin yonetmeliginde ahsap yapilara
sinirhhk getirilmis olmasi®® (-),

Bilgi degerlendirme asamasi (A3)/cikti adimi

(A3p): bilginin degerlendirmesi asamasindan bilgi
Olgeginin belirlenmesi asamasina bilgi aktarimi olus-
mamasi (-),
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Bilgi 6lceginin belirlenmesi asamasi (A4)/girdi adimi

(A4a): bilgi degerlendirme asamasinda bilgi aktarimi
olmamasi (-), (A4b): yeterli deneyime sahip uzman kay-
naklarin degerlendirilmesinin s6z konusu olmamasi (-),

Bilgi 6lceginin belirlenmesi asamasi (A4)/
mekanizma adimi

(A4c): mekanizma olarak bilginin analiz edilmesinin
bilgi tabani girdisi eksikligi nedeniyle yapilamamasi (-),
(A4d): tahminlerde bulunma islemlerinin bilgi tabani
eksikligi nedeni ile uygulanamamasi (-), (Ade): filtrele-
me islemlerinin bilgi tabani eksikligi nedeni ile uygula-
namamasi (-),

Bilgi 6lceginin belirlenmesi asamasi (A4)/kontrol ve
sinirlama adimi

Bilgi dlizeyinin belirlenmesi (A4f): eksik bilgi tabani
olustugundan kontrol ve sinirlamada bilgi diizeyi be-
lirlenmesinin yapilamamasi (-), (Adg): belirsizlik dere-
cesinin yiksek olmasi (-), (A4h): bilgi tabani eksikligi
nedeni ile gerekli 6grenme diizeyinin saglanamamasi
(-), (A4)): bilgi tabani eksik oldugundan ve bilgi diizeyi
belirlenemediginden olusan olumsuz kosullar nedeniy-
le deneyimsizlik oraninin ylksek olmasi (-),

Bilgi 6lgeginin belirlenmesi asamasi (A4)/cikti adimi

(A4k): dogru bilgi ciktisi yerine yetersiz bilgi ¢iktis
olusmasi (-), bilgi stirecine geri donilmesinin zorunlu
olmasi (-) seklinde tespit edilmistir.

Tutkalli Tabakali Ahsap Uriinlerin Ercoskun
Modeli'nin Bilgi Siirecinde Degerlendirilmesi

Turkiye’deki yapi sektoériinde tutkalli tabakali ahsap
teknolojisinin benimsenmesinin Ercoskun Modeli’nin
ilk stireci olan bilgi edinme stirecinde degerlendirilme-
si sonucu elde edilen veriler Tablo 1'de verilmektedir.
Bilgi edinme siirecinde yer alan asamalara gore yeter-
lik oranlari; iletisim asamasinda %28, ag olusturma
asamasinda %75, bilgi degerlendirme asamasinda %27
ve bilgi 6l¢ceginin belirlenmesi asamasinda %0’dir. Adim
tlrtne gore yeterlik oranlari; girdi adiminda %58, me-
kanizma adiminda %69, kontrol ve sinirlama adimin-
da %12,5 ve ¢kt adiminda %0’dir. Girdiler ve meka-
nizmalar oraninin yiksek olmasina karsin, kontrol ve
sinirlama oraninin ¢ok disik olmasi nedeniyle giktilar
etkilenmekte, yeterli ¢ikti orani %0 olmaktadir. Dola-
yisiyla kontrol ve sinirlamalarin ¢ikti olusumunu, me-
kanizma ve girdilerden daha yiksek diizeyde etkiledigi
gorilmektedir. Adim / Asama yeterlik genel orani, %31
dizeyinde kalmistir. Buna gore; bilgi edinme siirecinin
her asamasinda yeterli bilgiye ulasilamadigi gérilmek-
tedir. Ayrica, her asamanin ¢ikti adimindaki yetersizlik
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Tablo 1. Degerlendirme sonucu elde edilen veriler

Bilgi edinme siireci Asamalar Adimlar Adimlar orani
toplami (%)
iletisim Ag olusturma Bilgi Bilgi 6lceginin
degerlendirme belirlenmesi
Adim tiirii (A1) (A2) (A3) (A4)
Girdi A B C A B C A B C A B C A B C Yeterlikorani Eksiklik orani
Mekanizma 3 4 7 6 1 7 2 1 3 - 2 2 1 8 19 58 42
Kontrol ve 4 - 4 2 = 2 3 1 4 - 3 3 9 4 13 69 31
Sinirlama 2 18 20 1 1 2 3 19 22 - 4 4 6 42 48 125 87.5
Cikti = 1T 1 = 1 1 - 1 1 - 2 2 - 5 5 0 100
Asamalar toplami 9 23 32 9 3 12 8 22 30 - 11 1 26 59 85 Adim/Asama Genel Toplami
Asamalar orani % 28 72 100 75 25 100 27 73 100 0 100 100 31 69 100 Adim/Asama Genel Orani

nedeniyle bilgi edinme sirecinin birbirini izleyen dort
asamasi arasinda bilgi aktarimi saglanamamaktadir.

Ercoskun Modeli'nin bilgi edinme siirecinde yapi-
lan degerlendirme sonucunda; ahsap sistemlerle ilgili
yanlis goris ve bilgilerin olmasi, firma sayisi, uzmanlar
ve deneyimli ekiplerin yeterli olmamasi, standart ve
yonetmeliklerde yetersizlikler ve sinirliliklarin olmasi,
istem ve sunum eksikligi, hammadde ve rin teminde
disa bagimh olunmasi, lisans ve patent eksiklikleri gibi
konularda dogru ve yeterli bilgi edinmede ve bu tek-
nolojinin benimsenmesinde engel olusturdugu tespit
edilmistir.

Sonug

Turkiye'de tutkalli tabakal ahsap teknolojinin be-
nimsenmemesinin ilk nedeni olarak, yapi sektoriinde
betonarme sistemin ¢ok yaygin kullanilmasi yani sira,
mevzuatlarin ahsap yapi Uretimine buyik kisithliklar
getirmesi gosterilebilir.

Turkiye’de yapi sektorlinde tutkalli tabakali ahsap
teknolojisinin benimsenmeme nedenlerinin deger-
lendirilmesi konusunda yapilan bu arastirmada; yapi
sektoriinde yeni Urdnlerin kullaniminin disik olmasi,
yeni Urin benimsemelerin yavas olmasi ve sektorde-
ki yenilik calismalarinda yasa ve yonetmeliklerin ¢ok
yavas degismesi veya degismemesi, yapi sektoriinin
yeni teknolojilerle tanismasini ve bu yeniliklerin sektor
tarafindan benimsenmesini engelledigi gorilmektedir.

Turkiye’nin uzun dénemde ekonomik gelismesini
sirdirebilmesi ve rekabet giiciini artirabilmesi icin;
teknolojik yetenegini hizla gliclendirmesi, teknolojik
yenilikler ile tGretkenlik artisi saglamasi ve teknoloji yo-
gun sanayilerin gelismesiyle Gretim ve ihracat yapisi,
teknoloji yogun Urlinlere dondsturilmelidir.

Yapilan degerlendirmede elde edilen sonuca gore,
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Turkiye’de tutkalli tabakali ahsap teknolojisinin benim-
senmesi igin;

istem ve sunumun artirilmasinda gerekli énlem-
lerin alinmasi,

Yasal diizenlemelerin gézden gegirilmesi ve yonet-
melikler ve sartnamelerin yeniden diizenlenmesi,

Gerekli standartlarin gelistirilmesi ve uygulamaya
konulmasi,

Tum gelismis Ulkelerde oldugu gibi, Turkiye'de
de ahsap malzeme ve teknolojinin kendisini de-
netleyen, kalite olusturan, garanti veren ve kamu
tarafindan otorite olarak kabul edilen enstitilerin
kurulmasi,

Turkiye’'de tutkali tabakali ahsap teknolojisi konu-
sunda mimar, mihendis, insaat sirketleri ve kulla-
nicilari hedefleyen yayinlar gikarilmasi,

Universitelerin Mimarlik ve insaat b&liimlerinde
ahsap yapilar konusunda derslerin agilmasi, agi-
lan derslerin giincel teknolojiye gore diizenlen-
mesi ve bu bolimlerde uzmanlar yetistiriimesi,

Tutkali tabakali ahsap teknolojisi ile ilgili etkinlik-
ler diizenlenmesi gereklidir.
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